
M8おねじのモジュラーヘッドを幅広く装着可能

高速加工機における突き出し量を極限まで短縮。

余分なアダプタを介さない設計により、
剛性・振れ・バランスの各面で優れた性能を発揮。
Mねじを採用しているため多様なカッタの装着が可能で、
溝加工や側面加工といった幅広い用途に対応。

平面仕上げ用PCDカッタとの組み合わせにより
精密仕上加工も実現。

×
用モジュラー工具直結

M8めねじ
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ホルダ本体や交換式工具取付部に
切粉・切削液の付着 ・傷・割れがないか
確認してください。
交換式工具の取付部や工具ネジ部に付いた
｢傷・溶着物・切粉・油分｣ は
十分取り除いてください。

手締めにて、本体と交換式工具の
端面が当たるまで仮締めしてください。

スパナにて、本誌表面の推奨締め付け
トルクで本締めしてください。
この時ホルダ本体と交換式工具に
隙間がないことを確認してください。

×

SFP-M17-M8

アルミ用  推奨モジュラーヘッド

ステンレス用  推奨モジュラーヘッド

ワーク：A5052

COMING SOON

https://www.mst-corp.co.jp/
株式会社MST コーポレーション

https://www.ymkt.co.jp/
YMKT

使い方 ~How to use~

推奨モジュラーヘッドは今後も
ラインアップを拡充予定です。

PCD  6枚刃  平面仕上げ加工用
フライスカッタ  φ17   

MAM-2016-M8BODY：
エアロチッパーミニ 

多刃ダイヤフェースミル

インサート：XOET080302PDFR

01 02 03

インサート材質：DN103

Ra（μm）：
Rz（μm）：

RzJIS（μm）：

0.0651
0.4511
0.4051

兼房
多刃ダイヤフェースミル

上面

▼

Ra（μm）：
Rz（μm）：

RzJIS（μm）：

0.1361
0.8829
0.7107

側面
ダイジェット
エアロチッパーミニ 

▼

▼ 製造元： ▼ 企画：


