
■切削条件

  www.kyowaseiko.co.jp

  秋田県雄勝郡羽後町林崎字三ツ盛 34-1

  TEL：0183-62-4566　FAX：0183-62-2030
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プリハードン鋼 鋳　　　鉄
S55C・SS材 SCM・SKT・SKS・SKD HPM-1・NAK55・SKT FC・FCD

炭素鋼・一般構造用鋼 合金鋼・工具鋼

 協和精工株式会社
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KY23600 5 75 6 130

KY23601 5.5 83 6 150
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YSEDXL-15-550

YSEDXL-15-600
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NEW

YSEDXL-15  超硬2枚刃エキストラロング刃エンドミル 15Ｄタイプ

刃径 刃長 柄径 全長

YSEDXL-15-300
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