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Rz=0.5μm

Oring溝旋削加工の提案
溝底の面粗さ確保が困難な場合に最適

・バイト母材に粉末ハイスを使用し、高靱性、高硬度を両立させたＯｒｉｎｇ溝旋削用バイト

・Ｏｒｉｎｇ脱落防止用の溝加工はエンドミルによる加工が主流であるが、面粗さが満足できない
などの問題点がある

旋削加工のメリットは？
①面粗さが格段に向上し、磨きの加工など後加工が不要になる。 →品質向上・コストダウン！
②加工時間の短縮。 →コストダウン！
③気体・液体が移動しにくい面粗さ方向になる！
④コーナーＲ、角度、巾、深さなど若干変化させたいときにもプログラムの変更で対応可能。
⑤片角の溝にも対応可能。
⑥溝スタートの座繰りや導入溝が不要。

旋削加工のデメリット
①旋削加工する工具が複雑で自分では成形が難しい また、市販では無い

→スモールオーリンガー・スモールフェイスリセスをお勧めします！

特徴

旋削加工は面粗さが良い！面粗さの比較

カッターマークあり

エンドミル加工

被削材 SUS304

スモールオーリンガー加工

Rz=2.0μm

旋削加工のメリットは？
①面粗さが格段に向上し、磨きの加工など後加工が不要になる → 品質向上・コストダウン！
②加工時間の短縮 → コストダウン！
③気体・液体が移動しにくい面粗さ方向になる！
④コーナーＲ、角度、巾、深さなど若干変化させたいときにもプログラムの変更で対応可能
⑤片角の溝にも対応可能
⑥溝スタートの座繰りや導入溝が不要



P3-P10 Oring溝旋削 加工の例（被削材：SUS304）

株式会社 カムス

Ｒ部に干渉しない程度に溝巾を確保し最後にＸ方向に移動し溝底面を仕上げる

旋削サイクル加工を使用し荒加工を行う
倣い加工を使用し仕上げ加工を行う

ﾊﾞｲﾄの背中が溝に干渉しないように元位置に戻す溝底面につなぐように加工する

オーリンガーＲバイトと同

様に加工する

Ｏリング溝の完成

溝の粗加工と溝底面仕上げ加工

溝の内径方向の加工

溝の外径方向の加工

KSFR KSFR

KSOR R
KSOR R

KSOR RKSOR R

KSOR L
KSOR L

KSOR L KSOR L

加工工程
使用ﾊﾞｲﾄ
切削速度
送り
X残し代
Z残し代

端面溝入れ加工

KSFR1 R0.1 L1.5
30m/min
0.0１mm/rev
0mm
0mm

溝底面にビビリマークを付

けない様に加工する
付く場合は切削速度を落す

加工point

加工工程
使用ﾊﾞｲﾄ
切削速度
送り
X残し代
Z残し代

KSOR TYPE1 R
30m/min

24°溝外径方向荒加工

0.05mm/rev
0.05mm
0.003mm

加工point
凹コーナーＲで工具が暴れ

ないようにする

加工工程
使用ﾊﾞｲﾄ
切削速度
送り
X残し代
Z残し代

加工point
溝底とつながるようにＺ方向

の補正に注意する

24°溝外径方向仕上加工

KSOR TYPE1 R
40m/min
0.1mm/rev
0mm
0mm

加工工程
使用ﾊﾞｲﾄ
切削速度
送り
X残し代
Z残し代 0.003mm

24°溝内径方向荒加工

KSOR TYPE1 L
30m/min
0.05mm/rev
0.05mm

加工point
凹コーナーＲで工具が暴れ

ないようにする

加工工程
使用ﾊﾞｲﾄ
切削速度
送り
X残し代
Z残し代

0mm
0mm

加工point
溝底とつながるようにＺ方向

の補正に注意する

24°溝内径方向仕上加工

KSOR TYPE1 L
40m/min
0.1mm/rev



スモールオーリンガー

特徴
①端面のアリ溝形状を加工できる特殊バイト

②エンドミル加工に比較し面粗さが格段に向上

③全５種類でJISB2401オーリングにすべて対応

④片角溝にも加工可能

⑤座繰り穴が不要

本図は勝手Ｒを示す

アリ溝 片アリ溝 角溝

オーリンガーとフェイスリセスの組み合わせで各種溝に対応可

■ｽﾓｰﾙﾌｪｲｽﾘｾｽ　KSFRｼﾘｰｽﾞ（端面溝入れ加工）

■ｽﾓｰﾙｵｰﾘﾝｶﾞｰ　KSORｼﾘｰｽﾞ（ｵ-ﾘﾝｸﾞ溝入れ加工）

用途 呼び番号 径 ｔ ｈ max ｒ1 ｒ２ minφ A B L1 R H φD すくい角

 KSOR TYPE1 R φ6.6 0.8 0.7 50 0.2 1.5 4 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE1 L φ2.8 0.8 0.7 50 0.2 1.5 4 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE2 R φ14.6 0.9 0.9 50 0.2 2 6 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE2 L φ9.8 0.9 0.9 50 0.2 2 6 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE3 R φ28.7 1.3 1.3 50 0.4 3 6 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE3 L φ21.7 1.3 1.3 50 0.4 3 6 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE4 R φ59.0 2.2 2.2 100 0.4 4.7 10 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE4 L φ47.6 2.2 2.2 100 0.4 4.7 10 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE5 R φ166.3 3.6 3.3 100 0.8 7.5 12 8° KPH ⦿
 KSOR TYPE5 L φ149.5 3.6 3.3 100 0.8 7.5 12 8° KPH ⦿
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スモールフェイスリセス

特徴
①端面溝を加工できるバイト

②溝加工径が最小φ６mmと小さい

③アリ溝形状オーリング溝の前加工に最適

・ノンコーティング仕様、TiN コーティング、TiAlN コーティングがございます。

TiNﾉﾝｺｰﾄ TiAｌN
⦿高周波・大阪センター在庫

・ノンコーティング仕様、TiN コーティング、TiAlN コーティングがございます。

TiNﾉﾝｺｰﾄ TiAｌN
⦿高周波・大阪センター在庫

■ｽﾓｰﾙﾌｪｲｽﾘｾｽ　KSFRｼﾘｰｽﾞ（端面溝入れ加工）

Ｔ L1 Ｈ φD すくい角 R
 KSFR1    R0.1 L1.5 φ6 1.5 1 50 1.5 4 0° 0.1 KPH ⦿
 KSFR1.5  R0.1 L2.5 φ6 2.5 1.5 50 2.5 4 0° 0.1 KPH ⦿
 KSFR2    R0.2 L3 φ10 3 2 50 3 6 0° 0.2 KPH ⦿
 KSFR2.5  R0.2 L4 φ10 4 2.5 50 4 6 0° 0.2 KPH ⦿
 KSFR4    R0.2 L6 φ20 6 4 100 6 10 0° 0.2 KPH ⦿
 KSFR6    R0.2 L9 φ20 9 6 100 9 12 0° 0.2 KPH ⦿

型番
最小

加工径 材質 在庫
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■ｽﾓｰﾙｵｰﾘﾝｶﾞｰ　KSORｼﾘｰｽﾞ（ｵ-ﾘﾝｸﾞ溝入れ加工）

用途 呼び番号 径 ｔ ｈ max ｒ1 ｒ２ minφ A B L1 R H φD すくい角

 KSOR TYPE1 R φ6.46 0.8 0.7 50 0.2 1.5 4 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE1 L φ2.9 0.8 0.7 50 0.2 1.5 4 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE2 R φ8.87 0.9 0.9 50 0.2 2 6 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE2 L φ3.63 0.9 0.9 50 0.2 2 6 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE3 R φ14.58 1.3 1.3 50 0.4 3 6 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE3 L φ7.52 1.3 1.3 50 0.4 3 6 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE4 R φ22.72 2.2 2.2 100 0.4 4.7 10 8° KPH ⦿

 KSOR TYPE4 L φ12.06 2.2 2.2 100 0.4 4.7 10 8° KPH ⦿
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横浜商品センター　〒236-0002 神奈川県横浜市金沢区鳥浜町16-8
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株式会社カムス

立菱マークはカムスの登録商標です。


