


型式・刃径ΦD
Diameter（呼び寸法）

刃　長 ℓ1
Flute Length

首下長 ℓ2
Body Length

全　長 L
Overall Length

シャンク径 φｄ
Shank Diameter

食付き長B
Chamfer Length

刃　　数
Number of Flutes

標準定価
List Price

FPR  2.950 ～  3.050

18 35 60

3
0.3

4

9,400

FPR  3.055 ～  3.350

4

10,800

FPR  3.355 ～  3.650 0.4 10,800

FPR  3.655 ～  3.945

0.5

10,800

FPR  3.950 ～  4.050 11,500

FPR  4.055 ～  4.945

25 40

70

6

6

14,000

FPR  4.950 ～  5.050 14,500

FPR  5.055 ～  5.945

80

15,000

FPR  5.950 ～  6.050 15,500

FPR  6.055 ～  6.945

8

16,800

FPR  6.950 ～  7.050 18,700

FPR  7.055 ～  7.945 21,000

FPR  7.950 ～  8.050 23,000

FPR  8.055 ～  8.945

35 55 90 10

0.7

26,200

FPR  8.950 ～  9.050 28,600

FPR  9.055 ～  9.945 34,000

FPR  9.950 ～ 10.050 37,400

FPR 10.055 ～ 10.945

40 60 100 12

40,000

FPR 10.950 ～ 11.050 43,700

FPR 11.055 ～ 11.945 46,000

FPR 11.950 ～ 12.050 48,600

■ 参考切削条件　Recommended Cutting Conditions

刃径公差
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※改良のため予告なく仕様変更することがあります。
※Specifications are subject to change without notice for improvement.
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Increment
0.005㎜とび

単価：円（JPY）

超  硬
Carbide

被削材
Workpiece

軟　鋼
Mild

Steels
SS

炭素鋼
Carbon
Steels

S ○○ C

合金鋼
Alloy
Steels

SCM/SUJ

工具鋼
Tool

Steels
SKH/SKD

ステンレス鋼
Stainless
Steels
SUS

鋳　鉄
Cast
Iron

FC/FCD

アルミニウム
Aluminum

Al

銅・銅合金
Copper
Alloys
Cu

調質鋼
Quenched and

tempered Steels

～ 40HRC ～ 50HRC

〇 ◎ ◎ ◎ 〇 〇 〇 〇 ◎ 〇

周速
(m/min)

Cutting Speed
10～40 10～40 10～30 5～30 5～15 10～40 20～60 15～50 5～30 5～20

リーマ代
Removal Amount ① ② ① ② ① ② ② ② ① ①

リーマ径
（㎜）

Reamer Dia.

送り量
（mm/rev.）

Feed

リーマ代
( φ㎜ )

Removal Amount

① ②

3  0.025 ～ 0.15

0.1

0.14  0.03 ～ 0.2
5  0.04 ～ 0.25
6  0.05 ～ 0.3

0.28  0.07 ～ 0.4
10  0.08 ～ 0.5
12  0.1 ～ 0.5 0.2 0.3

○番号は右表「リーマ代」に対応
Removal amount is to be set according to size on right table “Removal Amount” in reference to the upper table number ①～② .


