
High-quality character digging processing is possible for acrylic and 
various resins.The tip has a sharp point (no flat).

It is possible to remove the inner diameter of 
small diameter holes (φ1.4 ~).

It is possible to remove the inner diameter of 
small diameter holes (φ1.4 to φ2.4) and the back surface.

半月刃彫刻カッタ
Half Round Engraving Cutter

EGC
3枚刃  アルミ用  内径面取りカッタ
Inside Chamfering Cutters for Aluminum

BCMC 超微粒子

CUTTERS カッタ CUTTERS カッタ

超硬
30°

外径公差
0~-0.02

小径穴（φ1.4～）の内径裏面取りが可能です。 アクリルや各種樹脂への高品位な文字堀り加工が可能です。
先端はシャープポイント（フラット無し）になっています。

3枚刃  ステンレス用  内径面取りカッタ
Inside Chamfering Cutters for Stainless

SUS-BCMC
小径穴（φ1.4～φ2.4）の内径表面取りと裏面取りが可能です。
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BCMC1.2×3.5×45°
BCMC1.2×5×45°
BCMC1.3×3.5×45°
BCMC1.3×5×45°
BCMC1.8×5×45°
BCMC2.4×10×45°

ツールNo. 型　番 加工径シャンク径
d

外径
D1

切刃長
L1

角度 刃長
Angle

首長
L2H

全長
L

首径
D2Tool No. Code No. Cutting Range

価格（円）
Price（￥）

1.2
1.3
1.8
2.4

外径
Flute Dia.

カット方向送り
mm/minmm/刃

1刃当りの送り回転数
min-1

切削速度
m/min

Recommended Milling Conditions 切削条件

20
20
30
40

7,700
7,000
7,300
7,500

0.01
0.015
0.015
0.015

231
315
329
338

ダウン
ダウン
ダウン
ダウン
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φ
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超硬
30°

外径公差
0~-0.02AlCrN

※外径φ5以上は先端刃右刃右ねじれ、後部刃右刃左ねじれ。

※EGCLのロングシャンクについて、突き出しを長くしてご使用される場合は、上記の回転速度と送りを50～70%程度の数値に下げてご使用下さい。

YT23497
YT23498
YT23499
YT23500
YT23501
YT23502
YT23503
YT23504
YT23505
YT23506
YT23507
YT23508
YT23509
YT23510

26,000
26,400
26,700
27,200
28,200
31,200
31,500
33,400
44,500
46,400
47,500
52,700
55,400
56,700

45°

45°

1.3
1.3
2.3
2.3
2.3
3.8
3.8
3.8
5
5
5
8
8
8

0.2
0.2
0.5
0.5
0.5
0.85
0.85
0.85
1.05
1.05
1.05
1.55
1.55
1.55

  3.5
  5
  6
  8
10
  8
10
15
10
15
20
15
20
25

0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
2
2
2
2.8
2.8
2.8
4.8
4.8
4.8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
70
70

3
3
3
3
3
4
4
4
6
6
6
8
8
8

1.4～4
1.4～4
2.4～7
2.4～7
2.4～7
3.9～11.5
3.9～11.5
3.9～11.5
5.1～15
5.1～15
5.1～15
8.1～24
8.1～24
8.1～24

1.3
1.3
2.3
2.3
2.3
3.8
3.8
3.8
5
5
5
8
8
8

SUS-BCMC1.3×3.5×45°
SUS-BCMC1.3×5×45°
SUS-BCMC2.3×6×45°
SUS-BCMC2.3×8×45°
SUS-BCMC2.3×10×45°
SUS-BCMC3.8×8×45°
SUS-BCMC3.8×10×45°
SUS-BCMC3.8×15×45°
SUS-BCMC5×10×45°
SUS-BCMC5×15×45°
SUS-BCMC5×20×45°
SUS-BCMC8×15×45°
SUS-BCMC8×20×45°
SUS-BCMC8×25×45°

ツールNo. 型　番 加工径シャンク径
d

外径
D1

切刃長
L1

角度 刃長
Angle

首長
L2H

全長
L

首径
D2Tool No. Code No. Cutting Range

価格（円）
Price（￥）

1.3
2.3
3.8
5
8

外径
Flute Dia. カット方向送り

mm/minmm/刃

1刃当りの送り回転数
min-1

切削速度
m/min

Recommended Milling Conditions 切削条件
表面  Surface

5
10
10
20
20

1,500
1,800
1,100
1,600
1,000

0.015
0.015
0.015
0.015
0.015

70
80
50
75
45

ダウン
ダウン
ダウン
ダウン
ダウン

1.3
2.3
3.8
5
8

外径 
Flute Dia. カット方向送り

mm/minmm/刃

1刃当りの送り回転数
min-1

切削速度
m/min

裏面  Back Surface

10
15
20
20
20

3,000
2,700
2,200
1,600
1,000

0.015
0.015
0.015
0.015
0.015

135
125
100
75
45

ダウン
ダウン
ダウン
ダウン
ダウン

下穴径

ニゲ径 クリアランス

C面

ダウンカット

価格（円）
Price（￥）

ツールNo.
Tool No.

YT23840
YT23841
YT23842
YT23843
YT23844
YT23845
YT23846
YT23847
YT23848
YT23849
YT23850
YT23851
YT23852
YT23853

9,000
10,000
11,000
16,000
20,000
28,340
31,670
9,000
10,000
11,000
16,000
20,000
28,340
31,670

外径
Dia. of Mill

2
3
4
6
8
10
12
2
3
4
6
8
10
12

角度
Angle

60°

90°

シャンク径
Shank Dia.

2
3
4
6
8
10
12
2
3
4
6
8
10
12

溝長
Flute Length

3
4
5
7
9
11
13
3
4
5
7
9
11
13

全長
Overall Length

40
50
55
66
79
100
100
40
50
55
66
79
100
100

High-quality character digging processing is possible for acrylic and 
various resins.The tip has a sharp point (no flat).

半月刃彫刻カッタ ロング
Half Round Engraving Cutter Long

EGCL
アクリルや各種樹脂への高品位な文字堀り加工が可能です。
先端はシャープポイント（フラット無し）になっています。

Recommended Milling Conditions 切削条件

被削材
Work Material

切削速度
Cutting speed

回転速度外径
Dia. of Mill

切込み量
Depth of Cut

D:外径

彫刻加工 D φ2.0～φ6.0

0.1D以下 0.2D以下

D φ8.0～φ12.0

min-1

2
3
4
6
8
10
12

送り
mm/rev

15,920
10,610
7,960
5,300
3,980
3,180
2,650

31,840
21,230
15,920
10,610
7,960
6,360
5,300

～
～
～
～
～
～
～

0.005
0.01
0.015
0.02
0.03
0.04
0.05

0.01
0.015
0.02
0.03
0.04
0.05
0.06

～
～
～
～
～
～
～

100～200m/min

アクリル
PMMA

ポリカーボネイト
PC

ポリ塩化ビニル
PVC

ポリプロピレン
PP

ポリアセタール
POM

MC ナイロン
PA

ポリエチレン
PE

ポリスチレン
PS

ベークライト
PF

Tool collaboration YMKT Tool collaboration YMKT23 24

外径公差
h6

超微粒子 外径公差
h6

価格（円）
Price（￥）

ツールNo.
Tool No.

YT23854
YT23855
YT23856
YT23857
YT23858
YT23859
YT23860
YT23861

12,670
14,000
20,000
25,000
12,670
14,000
20,000
25,000

外径
Dia. of Mill

3
4
6
8
3
4
6
8

角度
Angle

60°

90°

シャンク径
Shank Dia.

3
4
6
8
3
4
6
8

溝長
Flute Length

4
5
7
9
4
5
7
9

全長
Overall Length

100
100
100
100
100
100
100
100


