
●先端フラット部に刃付けし公差設定する事で高精度な加工可能です。

　・先端形状

■加工例

〇印は適合、□印は非鉄・鋳鉄などに適合、△印は厚みの薄い物に使用可、✕印は不適合です。

■切削条件

送り速度

・ 回転数と送り速度は同じ割合で調整して下さい。

・ 切削油を使用して下さい。

高精度フラット付Vミル　2枚刃
YFV YMKT
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